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OPTIMIZANDO LA
PRODUCCION CON
SERVO PRENSAS

David Diaz,

Senior Applications Specialist-
Servo Presses, Stamping and Automation
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SERVO PRENSAS EN EL MUNDO Nodde=r

PRESS & AUTOMATION

SACANDO EL MAXIMO

APRENDIENDO PROVECHO DE LA SERVO
LO QUE UNA PRENSA
SERVO PRENSA

PUEDE HACER

UN USO
MODERADO
DE LA
SERVO
PRENSA
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T00 BUSY TO IMPROVE?

I've got an idea!
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Chris Chan @c2reflexions http://c2reflexions.com https://chrischan.com.

Adapted from Hakan Forss @hakanforss gu/2015/08/05/the-
improvement-
[ -— W B S e s s e paradox-too-busy-to-
B S S S e e - — ' improve/
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SERVO PRESS

FUNDAMENTALS
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CONVENCIONAL VS Nidler-
SERVO Byl

CONVENCIONAL



UNA COMPARACION RAPIDA... Nidde=g-

CARACTERISTICA CONVENCIONAL SERVO

. . Volante +
Accionamiento Embrague/Freno Servo Motor
Movimiento Fijo Flexible

Tasa de Produccion| Medio-Muy Alto Medio-Alto

Tonelaje Seglin Cur_va Segun Cur_va
de Tonelaje de Tonelaje
Energia Media Alta
Inversion Media Alta
Inicial
Costo de Operacion Medio Bajo

MEXICDzz%... MetalFormin
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ESTRUCTURA DE LA PRENSA ANiale=g
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Nidg, o CAS/ la misma,
PERO NO [a
misma/!

Las principales
diferencias estan en
los sistemas de

lubricacion y en los A B
elementos sometidos s |
a esfuerzos de ] i

Ts P — . .~
torsion. o &
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MANTENIMIENTO /\/IdEE

PRESS & AUTOMATION

El mantenimiento en una
prensa convencional se
enfoca en ajustes y
remplazos de componentes

La mayoria del mecénicos.
mantenimiento
tipico es
similar para
ambos tipos de
prensas. Sin
embargo..

El mantenimiento en una
servo prensa se enfoca en
ajustes y remplazos de
componentes electronicos.

MEXICDE 22 MetalFormin
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MOVIMIENTO Nider
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Rotacion
i
’ SLOW FORMING
e MISMO
principio de
movimiento
con diferentes T
accionamientos o \/\/

Traslacion LENOUL U

MEXICDzzess.. MetalFoPmin 5 6ot
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SERVO MOVIMIENTOS N

PRESS & AUTOMATION

STROKE —>»

SLOW FORMING

STROKE —>»

CRANK (CONVENTIONAL)

TIME —>»

TIME —>
Ventajas:

Ventajas: « Reduccion en el desgaste del troquel
« Un movimiento bien conocido. « Potencial reduccion de piezas defectuosas

 Tiempos de alimentacién mas largos. . Potencu?l para incremento de tasas de
produccion.

MEXI(Dios., MetalFormin | - - | | |
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SERVO MOVIMIENTOS N

PRESS & AUTOMATION

o

o o

7 o
PENDULUM PULSATING
TIME —> TIME —>

Ventajas:
* Incremento potencial de la embutibilidad
* Reduccion potencial del springback

Ventajas:
 Potencial para incrementar tasas de

produccion

MEXICDzz%... MetalFormin
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SERVO MOVIMIENTOS N

PRESS & AUTOMATION
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COINING / RESTRIKING DWELL
TIME —>» TIME —>
Ventajas: VenFt)ajas:_ | |
« Reduccion potencial del numero de erml(tje t!empo para operaciones
estaciones. secundarias

* Reduccion potencial del springback

FV 1/ (Y Tecnologia .  Aplicable a estampado en caliente
sg":!‘tgwxeblhggde estampado MB[ﬂIF“FM[ﬂg martes, 1 de abril de 2025 e jueves, 3 de abril de 2025 ¢ martes, 8 de abril de 2025 e jueves, 10 de abril de 2025

* Reduccion potencial del springback
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DISENANDO UN
PERFIL DE

MOVIMIENTO SERVO
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COMENZANDO POR UN Nidde=g-
PERFIL CONVENCIONAL

Top Dead Center
(0 degrees)
|

STROKE —>»

CRANK (CONVENTIONAL)

Release’

Forming

Forming Start

End

MEXI(Q5zzzeez... MetalFormin
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ENCUENTRA LOS CUELLOS Niddes-
DE BOTELLA

MEXIQeczes.. MetalFormin
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DESACELERA SOLO

CUANDO SEA NECESARIO

TDC 0°

DDDDDDD

Press

Free-Path

Pilot
Release

" Pilot-in

I'I'I‘EX I( Tecnologia i
de estampado e a “Fm I“g
Serie de Webinarios

martes, 1 de abril de 2025
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TDC 0°

Press
Open/Clear
Free-Path A
Pilot Fast
Release
BDC 180°

® jueves, 3 de abril de 2025 e martes, 8 de abril de 2025 e jueves, 10 de abril de 2025




5 Bottom Dead | Bottom Dead

a] BEFORE Center (BDC) b) AFTER . Center (BDC)

Tonnage [US ton]

.....

Significant . Sl_la_ptI_Irough
Snapthrough i ] Minimized
h E o and Reverse
i 0 Tonnage
| = Eliminated
Rl
N -
(=2
1)
E c
|/ =
Reverse Tonnage

Press Stroke [deg] Press Stroke [deg]
60 SPM




USA EL PENDULO SABIAMENTE

Top Dead Center
(0 degrees)
|

Pilot
Release

ITI‘EX I( Tecnologia
de estampado

Serie de Webinarios

\
¢ N

Forming
End

MetalForming

1
1
1
1
1
1
1
1 \
1
1
1
1
1
1
1
1

"\ Pilot
\ In
Forming

Start

Critical Angle

Stopping
Angle

Nider

PRESS & AUTOMATION
Top Dead Center
(0 degrees)

Pendulum
Start (90 deg)

‘N
~N
<

Critical Angle
Stopping Angle

Forming Forming
End Start

Pilot -~
Release
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UTILIZA EL 100% DE LA A -
VELOCIDAD DEL PERFIL

Min: 3 Speed Limited By Die Operation  Max
MIN -1 -0.1] | =0 [+04 +1  Max
70
60
s
& 50
u
2 30
5 2 \ /
I.IU.I 10
D 50% of the program (15 SPM)

0 30 60 90 120 150 180 210 240 270 300 330 360
Eccentric Position (degrees)
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UN EJEMPLO BASICO
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DISENANDO UN PERFIL Nire=r-
SINUSOIDAL

32 GPM

STROKE —>»

CRANK (CONVENTIONAL)

TIME —>»

MEXICDzzsss.. MetalFoPmin
HIENI\Ude estampado mmg martes, 1 de abril de 2025 e jueves, 3 de abril de 2025 ¢ martes, 8 de abril de 2025 e jueves, 10 de abril de 2025




DISENANDO UN PERFIL Nigde=g
CONTACTOSUAVE .

22 GPM

STROKE —>»

SLOW FORMING

TIME —>»

MEXICDzzsss.. MetalFoPmin
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DISENANDO UN PERFlL Nirle=s-
LIBERACION Nider

15 GPM

STROKE —>»

SLOW FORMING/SLOW RELEASE

TIME —>»

MEXICDzzsss.. MetalFoPmin
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DISENANDO UN PERFIL Niale=g

CONTACTO SUAVE-
FORMADO RAPIDO 3

29 GPM

STROKE —>»

TIME —>»

MEXICDzzsss.. MetalFoPmin
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EJEMPLOS DE

APLICACION
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REDUCIR VELOCIDAD DE Nide=s-
CORTE

PMS 0°

Reducir la velocidad justo
antes de un corte ayuda a
Incrementar la vida de la
herramienta y la prensa,
mientras se mantiene la
tasa de produccion tan
alta como sea posible.

\

! ' Corte Inicia
PMI 180°

MEXICDzzsss.. MetalFoPmin
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SUFICIENTE TIEMPO DE
ALIMENTACION

Cuando el proceso de
estampado permite altas
velocidades, es posible
ganar tasa de produccion
en esta seccion, mientras

permitimos suficiente ZL?:ZZ
tiempo para la ‘
alimentacion. /

Pilotaje

m‘EX I( Tecnologia i
de estampado e a “Fm I“g
Serie de Webinarios Magazine

Nider

PRESS & AUTOMATION

PMS 0°

Angulo
-~ Critico

~-- Prensa
Cerrada

N

N

" Pilotaje

PMI 180°
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SUFICIENTE TIEMPO PARA Nidde=z-
ROSCADO

Los procesos de servo

roscado dentro del troquel Angulo
ocurren en cualquier punto “~ Critico
de la carrera siempre y

cuando el material ya se

haya alimentado a su

posicion. Es importante dar Prensa __ -. Prensa
: .. Abierta

tiempo suficiente para Cerrada
terminar el proceso de - N

roscado antes de alimentar Pilotaje Pilotaje

de nuevo.

PMI 180°

MEXICDzzsss.. MetalFoPmin
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CONTACTO SUAVE- Nirde=g
FORMADO RAPIDO

PMS 0°

Reducir la velocidad solo
en los puntos de contacto
en lugar de toda la
carrera de conformado
ayuda a incrementar la
tasa de produccion. Estas

velocidades podrian Prensa . Prensa
necesitar ajustes si cortes Abierta | Cerrada
de altos espesores o de .~

alta resistencia también Pilotaje " Pilotaje
ocurren.

PMI 180°

MEXICDzzsss.. MetalFoPmin
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PENDULO Nidde=a-

PRESS & AUTOMATION

Top Dead Center
( 0 degrees)

Entre mas corto el |
movimiento del péndulo, |
’ |
mas alta sera la tasa de |
produccion pero mas
corto el tiempo de
. .. Pendulum
alimentacion. Start (90 deg)

Se debe alimentar tan
rapido como sea posible
mientras se mantenga el
material estable.

Critical Angle
opping Angle

Pilot
Release

Forming Forming
End Start

MEXIQzzzzss.. MetalFormin - - - j - i
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SOME RESULTS
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MEJORA DE ALIMENTACION Nid
REDUCIENDO OSCILACION DE LA PIEZA [ YHOFE°H

ITI‘EX I( Tecnologia
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EL TIEMPO DE TRANSFER JUSTO

Nider
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’ — S —

B Tec.. oSG
!
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UTILIZA EL PENDULO SABIAMENTE

Nider

PRESS & AUTOMATION
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HAZ LAS CUENTAS! Nt

PRESS & AUTOMATION

TASAS DE PRODUCCION ANTES Y DESPUES DE LAS MEJORAS

Tipo de Trabajo Progresivo
‘i’ 50 $256k Partes/Ano 864000
o
0 45 Anos Restantes del
= 40 Proyecto
‘© 35
O Produccion Actual (GPM] 30
S ¥ sk
=
g 25 Nueva Produccion (GPM] 45
E 20 $238k $1 96k $1 20k Horas Ahorradas 40
w 15 p d ¢
= royectadas
N 10 Antes de Mei Costo de la Prensa por $400.00
g . | | Antes de Mejora Hora (USD) :
ﬁ 0 B Después de Mejora ~ Aporros Esperados por $256.000.00
1 2 3 4 5 Proyecto (USD] T
JOBID

* Basados en el incremento en la tasa de produccion. Ahorros reales pueden ser mayores debido a la mejora en las
condiciones de estampado.

MEXI(Q5zzzeez... MetalFormin
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LA INVITACION...

COME SEE US

MAY 6-8, 2025 / BOOTH: 3401 / MONTERREY, MEXICO

FABTECH

MEXICDzz%... MetalFormin 2005 - 10205 -
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m From The Fabricator

d) V)
7 /‘
X B
g z
17 7
SOFT CONTACT PULSATING
THE <N TIME s AN TIME s
FABRICATOR
Improving Drawability with a Servo Press
. “ DAVID DIAZ
R&D Update: Off-center loading in sheet metal January 20, 2023
forming operations, Part I
2 By David Diaz-Infante, Dr., Hitansh Singhal, and Taylan Altan, Ph.D. ~ 8 Oct28,2019 @ Bending and Forming D Article STAMPING PRESSES

| Don't Let Tonnage Put You in Reverse

m From The Fabricator -
DAVID DIAZ

\ YQ August 29, 2022

MetalForming iy

Magazine

Leveraging Servo |
Profiles

DAVID DIAZ
October 23, 2024

Understanding press tonnage

Bottom Dead Center (BOC) 180 de

MOXIOm MEAFOPIIN v + o
HIENI\Ude estampado mmg martes, 1 de abril de 2025 e jueves, 3 de abril de 2025 ¢ martes, 8 de abril de 2025 e jueves, 10 de abril de 2025
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THANK YOU!

&

david.diazldnidecpa.com nidecpa.com
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