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Beneficios de las Prensas
Mecánicas Controladas por 
Servo Motor
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Industrias
que utilizan 
prensas
servo

*Automotriz

*Médica

*Electrónica / 
Eléctrica

*Aeroespacial

*Defensa

*Electrodomésticos

*Climatización 
(HVAC)

*Materiales 
para 

Construcción

*Servicios 
de comida

Etc . . . 

Materiales: 
Métales, 
Plásticos, 

Compuestos, 
Polímeros, 

Etc…



¿Qué es una 

prensa mecánica 

servo?

¿Qué es una prensa mecánica servo?
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Transmisión Directa Multiplicador de par (Torque)
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Diseño de transmisión flexible en la conexión     

de la caja de engranes 



OEM Automotriz: 2500 & 3000 ton, 4 bielas
* Carrera (Stroke) reducida de 39” a 25”  (900 a 635mm)

* Altura total requerida (mantenimiento) reducida de 41’ a 29’ (1041 a 737mm) 

Flexible Drive Design - gearbox connectionDiseño de transmisión flexible en la conexión     

de la caja de engranes 



Flexible Drive Design - gearbox connection

Prensa de lados rectos Modelo E2W 
Disponible en las siguientes 
capacidades de presión de trabajo 
en toneladas métricas:
• 110 
• 160
• 200
• 300 



(4) Otros procesos en 

BDC (Procesos 

Múltiples)

(5) Prevención de 

ruido y sacudidas 

al contacto, o 

fracturas en los 

troqueles

(6) Sincronización con 

el Alimentador

“Free Motion” o “Libre Movimiento” es una función para realizar el movimiento 

de la Corredera (Slide) más adecuado en cualquier proceso de estampado.

Prensa de Cigüeñal o de 

Leva con Movimiento Fijo

Tiempo
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Ciclo de tiempo de una prensa mecánica

(2) Velocidad óptima 

para el material
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(3) Mejora la precisión 

al estar detenida  

(Dwell) en BDC

Paro en punto muerto inferior 

(BDC) 

(1) Longitud de 

carrera variable 
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Ciclo de tiempo de 
Prensa con libre movimiento

Prensa con libre 

movimiento

Carrera Programable y Velocidad Optimizada          

para Mayor Productividad
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El mejor movimiento puede ser seleccionado para 

cada  etapa del proceso de estampado o de trabajo



【Prensa Mecánica o Servo 

con conexión directa】 【Prensa Servo】

En caso de carga excéntrica

Servo MotorServo Motor

Encoder  (Codificador)Encoder

Recupera el retraso 

compensando la 

diferencia de cargas 

de trabajo

Diferente

torque

Carga Excéntrica

La transmisión independiente con 2 o 4 bielas, 

logran mantener un buen paralelismo contra las 

cargas excéntricas desplazadas

Mismo torque

Carga Excéntrica

Compensación de carga excéntrica con control digital
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 Control Digital con escalas lineales; Precisión en Micras 
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Control de perfil de movimiento en Corredera 

(Slide) en un proceso de Automatización
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Control de perfil de movimiento en Corredera 

(Slide) en un proceso de Automatización
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Servo prensas “Combinadas” en línea Automatizada



Beneficios de una línea de Prensas Servo para Automatización

Adicional, tiene precisión inferior a ±２０μｍ (H1F) en todos los 
procesos mediante el ajuste automático de la altura del troquel.  

accuracy of less than ±２０μｍ
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Prensas Servo de Transferencia H7M Modular 

de gran tonelaje “Combinadas” 
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Línea Tándem de Prensas Servo 7500 Ton.        

de Alta Velocidad STELLANTIS (FCA) 



Durante los últimos tres años, Komatsu y FCA se han propuesto llevar la tecnología de servo-prensas de clase mundial de 
Komatsu a Warren y Sterling Stamping. Se compraron, diseñaron, fabricaron (en Japón) tres líneas de prensas servo-tándem de 
alta velocidad y 7300 toneladas de capacidad, se transportaron en 4 barcos, 500 camiones y 7 vagones de tren, se ensamblaron, 
operaron y entregaron a FCA. 

Todo esto se logró en poco más de 18 meses para la primera línea, y para la segunda y tercera líneas, se terminaron en dos y 
cuatro meses después (respectivamente) según lo previsto. Este cronograma tan agresivo y casi inaudito solo fue posible gracias 
a la asociación entre nuestras empresas y las instalaciones y métodos de fabricación de última generación de Komatsu. 

A principios de 2017, Komatsu fue nuevamente seleccionada, entre los principales OEM de prensas del mundo, para 
proporcionar una cuarta línea de servo tándem a FCA. 

El objetivo continuo de Komatsu en tecnología de línea de prensas de alta velocidad HTL, junto con nuestro nuevo PLS (Simulador 
de línea de prensa), contribuye al aumento y mejora de la productividad de FCA. 



5-press Servo Tandem Line

PRODUCTOS PRENSAS DE ESTAMPADO
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JUAN CARLOS HERRERA

E-mail: 

 juancarlos.herrera @ global.komatsu

Cel. +52 (442) 194-1227

¡GRACIAS!

mailto:juancarlos.herrera@global.komatsu
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